alkur

KAPI SISTEMLERI

GELECEGE ACILAN KAPILAR

Hakkimizda;

ALKUR, 1993 yilindan bu yana otomatik kapi sektériinde faaliyette bulunan, istanbul merkezli bir
kurulustur.

ALKUR (iretimini 5000 m?lik alana sahip fabrikasinda gerceklestirmektedir." GELECEGE ACILAN KAPILAR"
sloganiyla, kaliteyi 6n planda tutarak, her zaman daha iyiyi uygun sartlarda tiiketiciyle bulusturmustur.

ALKUR garaj kapisi panel ve roll form profillerini Gretmektedir. Aliminyum ve EPDM komponentlerini ise
ic tedarikgilerden, bunlar haricindeki ekipmanlari yurt disindan temin etmektedir.Ayrica Otomatik Kapi
sektorinde kullanilan motor ve aksesuarlarda bitin diinyanin kabul ettigi firmalarla distribttoérliik
bazindaki ¢alismalariyla en iyilerin takimini olusturmustur.

ALKUR’un Turkiye geneline yayilmis saygin firmalardan olusan musteri referanslari, orta ve uzun vadeli
stratejilerinin ne kadar gergekgi oldugunun gostergesidir.

Motivasyonu yiiksek ekibimizle gelecekteki hedeflerimize basariyla ulasacagimiza inaniyoruz.



SEKSIYONEL KAPI MONTAJ VE EGITiM DOKUMANLARI

1-KESIF VE OLCU ALMA

Kapinin takilacagi alanin kesfi yapilarak dncelikle yer ve konum olarak seksiyonel kapiya uygun olup
olmadigi tespit edilir,bu tespit yapilirken ¢alisma sistemini engelleyecek hic bir engelin olmadigini kontol
edip sistem olarak uygun gorilirse 6l¢i almaya gegilir.

Olgii alinirken; Kapi genisligi(W),Kapi yiiksekligi(H) ve Kapi tistii yiiksekligi(HR) élciisii alinir.
NOT:GYT yataklama harig diger yataklamalarda derinlik dlgislinede dikkat edilmesi gerekmektektedir.
olcu alinirken dikkat edilmesi gerek konular;kapi genisligi 6l¢llirken kor kasa var ise gor kasa i¢ olglsi
baz alinmali kor kasa yok ise kullanilacak kér kasanin 6lg¢lis (40x80)-(40x100) hangisi kullanililacaksa
genislikten dusllerek kor kasa i¢ 6l¢lisii degerlendirilmelidir.Daha sonra kapi ylksekligi yani kapinin
takilacagi net yikseklik yani bosluk 6l¢tliir.Son islem kapi Ustl ylksekligidir,kapi Gstli seksiyonel kapida
yay paketini kurmak icin gerekli olan kisimdir,ve seksiyonel kapida kapi Usti ylksekligine gore yataklama
sekilleri belirlenir.

Bunlar;

*Endustriyel kapi *Garaj kapisi

1-STD Yataklama 1-STD Yataklama
2-HL(Yuksek yataklama) 2- LHF (Dusuk yataklama)

3-GYT Yataklama

Olarak siniflandirilir.Kapinin yataklama tespiti 6cliyl alan ekip tarafindan yapilmaktadir.
Alinan olctler dahilinde uygun olan 0l¢i teyit formu doldurularak tarafimiza yollanir.

*Ql¢i teyit formlari doldurulurken,form Gzerindeki tiim bilgilerinin eksiksiz bir sekilde dolrurulmasi
gerekmektedir,diger eklenecek bilgiler ise form Gzerindeki notlar kismina yazilmalidir.kapi liretime
alinirken olgl teyit formunda yazan bilgiler dikkate alinarak tretime alinir.

Olcii teyit formlari;

Yetkili firma tarafindan dogru bir sekilde doldurulan 6l¢i teyit formu tarafimiza mail yada fax yoluyla
iletilir ve formdaki bilgiler dogrultusunda fiyat teklifi hazirlanip yetkili firmaya mail yoluyla iletilir.firma
tafafinan onaylanan(kase imza) vurulan satis kagidi tekrar tarafiniza fax yoluyla iletilir.



ORNEK KAPI OLGUSU ALMA

W=GENiSLIK
H=YUKSEKLIK
HR=KAPI USTU YUKSEKLIGI

H=3500 MM
W=4500 mm

DUVAR

iC MEKANDAN BAKI§

NOT:BU ORNEK STD YATAKLAMA ENDUSTRIYEL BiR KAPI ORNEGIDIR. KAPI RENGiIMIiZ CiFT TARAF RAL
9002 CiZGiLi GOFRAILI KAPIDA 3 ADET END. OVAL CAM iSTENIYOR,PERSONEL KAPISI ISTENMIYOR.ALT
TARAFTA BU BILGILERE iSTINADEN ORNEK OLCU TEYIiT FORMU DOLDURULACAK

KAPI GENiSLIGMizZ NET 4500 MM KAP! YUKSEKLIGiIMizZ NET 3500 MM KAPI USTU YUKSEKLIGIMIZ iSE 400
MM DIR. KAPI USTU YUKSEKLIGININ 400 MM OLMASI NEDENIYLE STD YATAKLAMA OLARAK
URETILECEKTIR.

*SUANKI ORNEGIMizZDE OLCU ALDIGIMIZ YERDE KOR KASA YOKTUR.KAPI MONTAJI YAPILABILMESI iCiN
MiNIMUM 40X80 YADA 40X100 KOR KASA PROFiLi KULLANMAMIZ GEREKMEKTEDIR.OLCU TEYIT FORMU
DOLDURULURKEN EGER KOR KASASIZ OLCU ALDIYSAK KULLANACAGIMIZ KOR KASA PROFILINi DUVARIN
iC KISMINA KOYACAKSAK SAG VE SOL OLARAK iKi ADET PROLIN OLCUSU KAPI GENISLIGINDEN
DUSULEREK KOR KASA iC OLCUSU YAZILIR,EGER KOR KASA PROFILINi iC KISMA DEGILDE DUVARIN
ALNINA MONTE EDECEKSEK YINE KOR KASA iC OLCUSU BAZ ALINIR AMA KAPI GENISLIGiMiz
DEGISMEZ.VE OLCU TEYIT FORMUNA KOR KASA iC OLCUSU YAZILIR



*Aldigimiz kapi olglslintine istinaden 6rnek 6l¢i teyit formu
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MOTOR AYAGI(M=300 mm)
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*MOTOR(M) SAG VEYA SOL TARAFTA OLABILIR
*MOTOR AYAGI 40X100X400 mm PROFILDEN OLUSUR
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STD YATAKLAMA ENDUSTRIYEL KAPI OLGU TEYIT FORMU
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HL(YUKSEK YATAKLAMA) ENDUSTRIYEL KAPI OLCU TEYIiT FORMU
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GYT YATAKLAMA ENDUSTRIYEL KAPI OLCU TEYiT FORMU
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ENDOSTRIYEL KAPI OLCO TEYIT FORMU
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STD&LHF(DUSUK YATAKLAMA) GARAJ KAPISI OLCU TEYIT FORMU
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2-KOR KASA DETAYI VE KOR KASA OLUSTURULMASI

MOTOR YERi
HR

40X100
(2 ADET PROFiL)

MOTOR TAKILMASI iCiN
KAPININ SAG YADA SOL
TARAFINDA 300 MM BOSLUK
OLMASI GEREKIYOR.

W: GENISLIK

H:YUKSEKLIK
HR:KAP1 USTU YUKSEKLIGI
YAY PAKETi KURUMU iCiN
OLMASI GEREKEN BOSLUK.

OLCULER KOR KASA iC OLCULERI
OLMALIDIR.

40 MM BiNi PAY] EKLENEREK
URETILIR.

\\ :
N 7 100
\ / KOR KASA YAPIMINDA
\,;

A KAPI URETIME GIRDIGINDE PANELE
\ iC MEKANDAN ON GORUNUS / '
/ I
e

40X80 VEYA 40X100
KUTU PROFIL KULLANILMALIDIR

40X100 KUTU PROFIL

Seksiyonel kapilar kesinlikle kor kasa(demir kutu profil) Gzerine takilmahdir.Tugla,aga¢ vb. malzemenin
Uzerine direk monte edilemez.Sirekli calisir halde olacagi icin saglam ve davanikli malzeme lizerine
takilmasi gerekiyor.Kor kasa olusturulurken génye ayarinin ¢ok iyi kontrol edilmesi gerekir,aksi halde
gonyesiz olusturulan bir kor kasada kapi montaj islemi yapilirken biylk sikintilar yasanir.

3- SEKSIYONEL KAPI KOR KASA VE KAPI MONTAJ EKIPMANLARI

*Kaynak makinasi *Seyyar kablo *10 Lokma kafasi
*Kirici(delici)hilti *Anahtar(10-11/12-13/14-15/16-17) *Yay kurma kolu
*Spiral tasl *Cekic *Metre

*Matkap(vida sikici) *Sahkdl *Diz tornavida

*Circir kolu *Yildiz tornavida *Multimetre

*Terazi *Ayarli pense *Merdiven



*Kaynak makinasi *Kirici (delici) hilti

*Spiral tasl *Matkap vida sikici

*Terazi *Seyyar kablo




*Anahtar takimi (10-11/12-13/14-15/16-17) *Cekic

N gy @/ 1 75

*Sahkdl *Ayarli pense

*10 Lokma kafasi *Yay kurma kolu (2 adet)
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*Metre *Circir kolu

*Merdiven Duz tornavida

Yildiz tornavida Multimetre

Kontrol kalemi Alyan seti




4-SEKSIYONEL KAPI MONTAJ ASAMALARI

Seksiyonel kapilarda montaj islem siralamasi standarttir tim yataklamala sekillerinde ayni yol
izlenelerek montaj islemi yapilabilir.

Buna gore;

Montaj islemine baslamadan yapilan kor kasanin élgileri kontrol edilir ve kor kasanin gbnyesine
bakilarak dogrulugu tespit edilir.

Montaj yapilacak biitlin malzemeler paketlerinden ayrilarak temiz ve diizglin bir zemine konularak her
parca ayri ayri kontrol edilir.

AL

*Seksiyonel kapi Sag ve sol dikme donis profillerimizin montajini yapiyoruz.



Kapi montaji yapilirken kesinlikle zemin kontrol edilmeden diiz oldugu diisiilirek montaja baslanmamalidir.Aksi
halde,gdnyesiz bir zeminde kontrolsiiz baslayan montaj diizglin tamamlanamaz.

Montaji yapilan dikme ve donis profillerinin caprazina bakilarak géyesi kontrol edilir ve paralel olmasi
saglanir.Seksiyonel kapinin diizglin bir sekilde ¢alismasi i¢in tim montaj agamalarinda génye kontroli
yapilmasi gerekmektedir.Tamamlanan ray grubu montajindan sonra panel dizilimine baslanir.



*Panel dizilimi

Panel dizilimleri en alt panelden baslayarak yukari dogru asama asama yapilr.

Bu asamalar en alt panel konulduktan sonra alt mentese ve yan mentesesi takilir.daha sonra diger panel Ustiine
konulur ve orta mentese montajina da baslanir,bu sekilde montaj islemi en st panele kadar orta mentese ve yan
mentese takilarak devam eder.

Not: Ortaya gelen tim panellerin montaji bu gekilde yapilir
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Yan mentese takildiktan sonra tekerlerde takilir ve daha sonra diger st panel takilir



Ust panel teker

tutucu

Teker ayarlanabilir tutucus

Panel islemi tamamlandikan sonra mekanizma kismi yani yay gurubu montajina gecilir.

TAMBUR
BAYRAGI

SAFT (MIL)

KAPLIN




Saft iki parca ise kaplin(birlestirme elemani) ile baglanir.Saft tGzerine yaylar,yaylarin yay bayraklari ile
baglandigl kisma rulman takilir

RULMAN

YAY BAYRAGI

TAMBUR

Kapi yatakmalasina ve yataklama 6l¢lisline gére tamburun ¢api ve sekli degisir.



RULMAN YATAGI

Rulman yatagi genis kapilarda saft’da zamanla sarkma ve egilme yapmamasi icin kapiya ilave bayrak ve rulman
verildiginde rulmani bayraga tutturmak icin kullanilir.

Yay gurubu montaj son hali,kapi 6l¢cisii ve yataklama 6l¢lisiine gore kapi;tek yayli,3 yada 4 yayl olabilir tek parga
saft yada 3,4 parca saft kullanilabilir.

Tambur Mil orta baglant: plakalan Mil yan destek plakast
Kurmakonisi  Yay Mil '

Mil mangonu

Yay kinlma emniyet sistemi

Halat

Halat

—— Ust conta profili

iist teker tutucu
Ust Panel

Yaylarin kag tur kurulacagi kapilarin tizerideki etiketlerde belirtilmektedir,yayi kag tur kurdugumuzu soyle
analariz her yay Uzerinde tek bir ¢izgi bulunur yayr kurmaya basladigimiz andan itibaren kivrilan yay tizerindeki diiz
cizgide dairesel ¢izgili donlgslr ve olusan her gizgi bir turdur.



Seksiyonel kapi son montaj hali.




*YATAKLAMA TIPLERINE GORE SEKSIYONEL KAPI DETAYLARI

*STD yataklama
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P =h + 600 mm.
Tip2 Endustriyel Tip Uygulamalarigin

d =380 mm (motorsuz uyg )
d =420 mm (motorlu uyg.)
P =h + 600 mm
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h = Bitmi? zemin- kiri? alty yoksekli?i
d = Kirig yoksekligi

p = Montaj derinligi

H = Toplam yikseklik

A = Mil aksi yoksekligi



*LHF (dlsuk) yataklama
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h = Bitmis zemin - kirig altr ytksekligi

( d = kirig yiiksekligi
P = montaj derinligi
H = toplam yiikseklik



*HL (ylksek) yataklama
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*GYT yataklama
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h = Bitmis zemin - kirig alti yilksekligi
d = Kiris yiiksekligi
P = Montaj derinligi

H = Toplam yiikseklik

¢ = Tavan ile raymn iist noktas: arasindaki yiikseklik



*SEKSIYONEL KAPI SERVI KAPISI KESIM OLGUSU VE TEKNIK DETAYLARI

Servis kapisi kesim olgiileri
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NOT:Servis kapisi en alt paneli yukarda belirtildigi gibi,gésterilen dlgiilerde
kesiimelidir.En alt panel dnce 40,5 tan sonra 42,5 tan isaretienmelidir.daha sonra
karsilikli olarak dekopaj girmesi i¢in delinmelidir,daha sonra 6nce 40,5 tan boydan
boya,daha sonra da 42,5 tan boydan boya kesilmelidir.daha sonra yukar dogru
kesilerek aradaki par¢a alinmalidir.bize burda 40,5 genisligindeki kanat
gereklidir.en (st panelde ayni bu gekilde kesilerek 28,5 genigli¢inde kanat elde
edilir.daha sonra orta panellerde 85 cm genigliginde kesillir.bu iglemi yaptiktan
sonra ortalar| kesilmeis 4 adet panelimiz olacaktir genisligi 85 cm olan.fakat
kesildikten sonra gikan kanatlari gizimde gosterildigi gibi tek taraftan 4 cm keserek
kanat genisligini 81 cm yapiyoruz ve profillirini takarak motas islemimizi
tamamliyoruz.
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85 CM OLARAK KESILEN KANATLAR
SAGDAN VE SOLDAN 2 CM
KESILEREK 81 CM DUSURULUR

Servis kapisi bitmis hali ve olglleri
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*SEKSIYONEL KAPI CAM KESIM OLGULERI

*END. Dikdortgen cam

END KARE CAM KESIM OLGUSU

355

|-‘

*END.oval cam

35
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S END.OVAL CAM KESIM OLGUSU

Bu dlciler kullanilarak panel tGzerine cam kesilip takilabilir.




*Konut tipi cam
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*SEKSIYONEL KAPI MALZEMELERI

*Paneller

Cizgili panel

Gobeli panel

Diiz panel

*Ray ve L profilleri

L profili

Ray profili

C takviye profili

Rlzgar kusag profili




*Menteseler

Orta mentese Yan mentese Ust mentese

Ust mentese diisiik tav.cift ray st mentese diisik tav.tek ray Alt mentese konut

Alt mentese halat kop.em sis.

*Tekerler

Uzun teker Kisa teker

N\ K



*TAMBURLAR
STD yataklama tamburlari

FF-NL-4X8 FF-NL-12 FF-NL-18 FF-NL-32

H.max:2440 mm H.max:3750 mm H.max:5510 mm H.max:9750 mm
Halat:2,5 tur sarilacak Halat:2,5 tur sarilacak Halat:2,5 tur sarilacak Halat:2,5 tur sarilacak

NOT: 0,5 tamburlarda halat yarim tur sarilacak

HL(yuksek) yataklama tamburlari

FF-HL-54 FF-HL-120 FF-HL-164

H.max:4800 mm H.max:5050 mm H.max:6000 mm

HL.max:1370 mm HL.max:3010 mm HL.max:4100 mm

GYT yataklama tamburlari

FF-VL-11 FF-VL-18 FF-VL-28

H.max:3290 mm H.max:5580 mm H.max:8500 mm

Halat:2,5 tur sarilacak Halat:2,5 tur sarilacak Halat:2,5 tur sarilacak



HL(YUKSEK YATAKLAMA ) HALAT SARIMI

*Yilksek yataklama kapilarda halat sarimi yapilirken tamburun HL sarin kisminin alt tarafinfa HL dlglst nekadar ise
halat la 6l¢lip Yuksek yataklama olgisi kadar yer bos birakilacak diger kisima halatin tamami sarilacak.

*BAYRAKLAR

Tambur bayragi End. Yay bayragi Konut Yay bayragi Dublex yay bayragi
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Rulman Rulman yatagi Kama dolu saft Kama bos saft
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Stoper kisa Stoper uzun Stoper ayagi
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Braketler Braket ift ray birlestirme

Aski braketi Baro aski baklavasi

Kaplin end. Alum Kaplin konut Kaplin end.

*VIDALAR

Panel vidasi Ray vidasi diiz kafa Teker yuvasi vidasi

¢

Aski braketi ¢ft ray birles.

Aski braketi tek ray birles.

Kg ! E |

Teker yuvasi somun



*SAFTLAR
Saftlar ¢cap:25,4

Saft dolu kanalli

Caraskal

Surga kilit

Saft bos kanalli Saft bos boru

Caraskal zinciri
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Sargi kilit diiz

- #

Saft ylizagi




