HI1ZLI PVC KATLANIR KAPI EGITIM NOTU
1) MONTAJDA KULLANILACAK MALZEMELER
a)Malzeme Bilgisi

1- Matkap

2- Su terazisi

i @- S|

3- Metre

4- Alyen anahtar seti

(I

5- 10luk bits lokma ucu




6- Yildiz bits ug

7- Uzatma ug

&

8- Civata anahtar-10, 13,18

()mm N

9- Kontrol kalemi

10- Klemens tornavidasi



11- Olgii aleti(multimetre)

12- Yildiz tornavida ve diiz tornavida

I
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KAPI OLCUSU ALMA

L:Net Genislik

H:Net Yiikseklik
Ld1:Sol Duvar genisligi
Ld2:Sag Duvar Genisligi

Hd:Kap1 Ustii Duvar Yiiksekligi

b) Olgii alirken dikkat edilmesi gereken unsurlar

e Zeminin diz ve terazide olmasi gerekir

e Kapinin dogru montaj yapilmasi icin,kapi Ustl ve yan kisimlarda gerekli bosluklar olmalidir

e Olgii alinirken kér kasanin igten ice 6lgiisii alinmalidir

e Olgiiler mutlaka 6lgii teyit formuna doldurulmalidir. Ocii teyit formu doldurulmayan siparisler
Uretime ALINMAZ.



OLcU TEYIT FORMU
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HIZLI PVC KATLANIR KAPI URETIMI

Onaylanan siparis,iiretimdeki 1s durumuna gore miisteriye termin verilerek liretime
almir. Olgii teyit formundaki veriler gdz oniine alinarak bir {iretim programi belirlenir ve bu
iiretim programina gore tiretim yapilir.
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SIZLPVC KATLANIR KaFt USETIM MROGRAKY
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Standart olarak iiretim bu sekilde yapilir. 1 siradaki pencere standarttir. Opsiyonel olarak
radar,boy fotoseli,ipli swich,loop detector,el sensorii ilave edilebilir,pencere sayist
arttirtlabilir. Opsiyonel olan iiriinler satistan talep edilmelidir. Satis bu sekilde gergeklestirilip

tiretim sorumlusuna bilgi verilir.



6) URUNUN MEKANIK MONTAJI

Dikme yan baglanti saci

Dikme Ust baglanti saci

Katlanir kapi boru ®=25mm

30x40x1,5 kutu profil

Branda sikistirma saci

Kemer tokasi




16

Kemer

Tambur borusu

200

1.5 3

Kapi Ust ve yan dikmesi

UST MEKANIZMANIN HAZIRLANISI

Sekil:3

Sekil:1 Sekil:2

Kapi Ust saci,kapi net genisliginden 400mm uzun kesilir. Kapi genisligine gbre tambur ve st baglanti
sacl ve dikme saclari baglanir. Sekil 3 teki gibi tambur mekanizma igerisine yerlestirilir.



Sekil:4 Sekil: 5

Sekil 4 teki gibi rulmanlar baglanir. Ust baglanti saci sekil 5 teki gibi monte edilir.

Ust sacin kdselerine dikme baglanti saci sekildeki gibi monte edilir. Bu
sac montaj esnasinda dikme ile Ust baglantiyi birbirine sabitlemek icin kullanilacaktir.

DIKMELERIN HAZIRLANISI

Dikmeler net yiikseklige gore hazirlanir. Yikseklik 4000mm den kisa ise
net ylkseklik+600mm, eger net yiikseklik 4000mm den uzun ise net yikseklik+800mm uzunlugunda
kesilir. Dikmenin basina ve sonuna baglanti saci sekildeki gibi monte edilir.



Dikmelere brandalar monte edilir. Bu brandalar izolasyon ve isi yalitimi
saglamaktadir. Branda dikme yiiksekligi ile ayni boyda kesilir.

Branda makine ile yapistirilir.,

Branda aliminyum kdsebentlerle sabitlenir.



BRANDANIN HAZIRLANISI

Branda verilen net gecis ve net ylkseklik olgllerine goére
hesaplanarak kesim tezgahinda gényeli bicimde kesilir ve kaynaga hazir hale getirilir.

Brandanin kaynak isleri bittikten sonra rtizgara karsi
mukavemetli olmasi igin aralara 25 lik galveniz kapli borular koyulur. Kemerler takilir ve branda
hazirlanmis olur.

MONTAJ

Dikmelerin Montaiji

Hizli pvc katlanir kapinin montaji yapilirken. Dikmelerin kor kasaya denk
gelen kisimlari 5 lik matkapla 50cm arayla delinir.



Dikmeler kor kasaya oturtulur ve deliklerden kor kasa isaretlenir. Bu
isaretli noktalar,dikmeleri sabitleyecek vidadan daha kiiclk 6l¢tide bir matkap ucuyla delinir.

Daha sonra bu deliklerden vida atilarak dikmeler kor kasaya sabitlenir.

Dikmelerin montaji bittikten sonra tamburun oldugu Ust

mekanizmanin montaji yapilr.



Ust mekanizma dikmelerin tGzerine oturtulur.

Ust mekanizma civatalarla dikmelere sabitlenir.

«. Dikme ile mekanizmanin montaji yapildiktan sonra

MOTORUN MONTAII

Motor ve bayrak takilir. Bayragin montajinin yapilacagi yer isaretlenir.



BRANDANIN MONTAJI

Sekil:1 Sekil:2

Branda sekil 1 deki gibi dikmelerin yanina getirilir. Sekil 2 deki gibi kanallarin igine koyulur.

Kemerler tambura sarilir ve kapi yukariya dogru sardirilir.

Branda yukarida Ust baglanti sacindaki slot deliklere M8

somunlarla sabitlenir ve branda asagiya dogru indirilir.



Branda asildiktan sonraki son hali sekildeki gibi olur.



