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KULLANIM

G220-SW2 kontrol Gnitesi 220V motorlu ¢ift kanath dairesel bahge kapisi motorlarinda kullantlir.
Acilmada ve kapanmada ikinci kanat gecikme senkroziyasyonu yapilabilir ve kanat gecikme sireleri
0,01 ile 30 saniye arasinda ayarlanabilir.

Kontrol Unitesi panosu icerisinde farkh kapasitelerde tim motorlari ¢alistirabilmesi icin iki adet kontrol
karti mevcuttur. Bu kartlardan birisi Master, digeri Slave modda ¢alisan kartlardir ve birbirlerine baghdir.

Fotosel, flasor, a¢ butonu,kapat butonu ve start butonu master kart tizerindeki klemenslere baglanir.
Fotosel icin gerekli olan 24 V enerjiyi hem Master kart, hem de Slave kart tizerindeki 24 V klemenslerinden

alinabilir.

TEKNiK OZELLIiKLERI

Calisma Voltaj 220V AC

Calisma Akimi 100mA

Max. Flasor cikisi 220V 40W

Calisma Sicakligi -200C ~ 800C

Réle Kontak Akimi 5A

Cikis Glcu 1,5kW 24V AC 200mA

RF Alici Frekansi

433 MHz Kristalli

Tanimlanabilen Kumanda Adedi

Standart alicii¢in: 1 adet x 2000 kopya= 2000 adet

Ortak alicrigin: 120 adet x 2000 Kopya = 240.000 adet

GCALISMA OZELLIKLERI

Akim Kontrolii: Sistem herhangi bir nedenden dolayi asiri akim gektiginde akim koruma rélesi, sistemi

otomatik olarak durdurur.

Gii¢ Kontrolii: Motorun ¢ikis glictiniin ayari yapilir.
Yavas basla ve yavas dur: Motora kalkis ve duruslarda yumusak hareket verir.

Otomatik Kapanma: Motor agma yoniinde ¢alisma siiresi kadar ¢alistiktan sonra ayarlanan bekleme siiresi
boyunca bekler ve herhangi bir komut almazsa siire sonunda kendiliginden kapanir. Kapanmaya gectiginde
fotosel herhangi bir cisim goriirse motor durup agma yoniinde calismaya baslar ve tamamen acildiktan sonra

tekrar otomatik kapanma bekleme siiresini saymaya baslar. Motor kapanmaya gecmeden dnce fotosel

herhangi bir cisim gorirse otomatik kapanma bekleme siiresi sifirlanir ve tekrar saymaya baslar
RE kumanda kontrolii: Kumanda kontrolii standart ve ortak alici olmak lizere 2 gesit ¢calisma moduna

sahiptirler;

- Standart Alici Modu: Standart alici konumunda aliciya 1 adet kumanda tanimlanabilir. Tanimlanan
kumandadan 2000 adet kopyalanabilir.

- Ortak Alici Modu: Ortak alici konumunda aliciya 120 adet kumanda tanimlanabilir. Tanimlanan her
bir kumandadan 2000 adet kopyalanabilir.
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KONTROL KARTI BAGLANTI SEMASI

TIME

TIME
LEARN

LEARN

*| 12- Kapama butonu
11- Agma buton
10- Start Butonu

9- Emniyet fotoseli (NC)
8- Stop Butonu (NC)

7- Ortak Ug

6- Gnd

5-24V (+)

-8

Acllmada gecikme (M2)

L1 (230V)

Kapanmada gecikme (M1)

. . o

12- Kapama butonu
11- Agma buton
10- Start Butonu |
9- Emniyet fotoseli (NC)§
8- Stop Butonu (NC)
7- Ortak Ug
6- Gnd
5-24V(+)
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DiP SWITCH FONKSIYONLARI

1 Otomatik kontrol agik, kumandanin butonuna 1 kere basilinca motor otomatik olarak
¢ahisir switch’e veya herhangi bir komut alana kadar ¢alismaya devam eder, kapali olursa
kumandanin butonuna basili tuttugunuz slrece calisir.

2 Otomatik kapanma agik

3 Agllma islemi tamamlanana kadar baska komut komut kabul etmez,

4 Otomatik kapanma agikken; fotosel arasindan gecis yapildiktan 5 sn sonra kapiy!
kapat.

5 Motoru yavas ivme ile harekete baslatma

6 Motoru yavas ivme ile durdurma

7 Elektronik fren (! Yana kayar kapi motorlarinda kullanilir)

8 Acik : Ortak alici aktif.
8 Kapali: Standart alici aktif.
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ROLLING KODLU ALICI OPSiYONLARI

1. Standart Alict Modu; Standart alict konumundaaliclya 1 adet kumanda tanimlanabilir. Tanimlanan
kumandadan firma ve kumanda kodu ayni olmak kosulu ile 2000 adet kumanda kullanilabilir.

2. Ortak Alici Modu; Ortak alici konumunda alictya  firma kodu ayni  olmak kosulu ile 120 farkh  kumanda
tanimlanabilir. Her farkli kuman danin bir kere tanitilmasi gerekir. 120 x 2000 = 240.000 adet kumanda
kullanilabilir.

NOT: Ortak alici modunda iken farkl kodlardaki kumandalarin sadece ayni butonunu tanitabilirsiniz. Ornek:
sadece 1. Buton

Aliciyi ortak alici konumuna getirmek icin;
1. 8 numarali dipswitch’i agin,

2. Enerjiyi kesin, 5 sn. sonra tekrar verin,
3. likaz led’i 4 kez yanip sondiikten sonra yaklasik 20 saniye boyunca siirekli yanar. Isik sondiikten sonra
kumandalari tanitabilirsiniz.

Ortak alicidan standart aliciya donmek icin;
1. 8 numarali dipswitch’i kapatin,

2. enerjiyi kesin 5 sn. sonra tekrar verin,
3. likazled’i 4 kezyanip séndiikten sonra yaklasik 20 saniye kadar sabit yanar. Isik sdndiikten sonra
kumandalari tanitabilirsiniz.

NOT: Modlar aras 1 gegis yaparken eski modda kullaninal kumandalar silinmis olur

Kumanda tanitma:
DIKKAT! Bir alici kartina yalnizca bir firma kumanda tanimlama islemi yapabilir. Bir kez tanimlama islemi yapilmis

olan alici kartina baska bir firmanin kumandasi, ayni tip olsa dahi tanimlanamaz.

Master ve Slave kartlarin 6grenme butonlarina (LEARN) basili tutun, kirmizi ledler yaninca butonlari birakin.
Kumandanin tanitmak istediginiz butonuna basili tutun.

Kartlarin tzerindeki kirmizi ledler yanip sénmeye baslayinca butonu birakin.

Kartlarin Gizerindeki ledler sonlince kumandayi kullanabilirsiniz.

ukh wNE

Standart alict modunda kumandalarin sadece bir tanesini tanitmaniz yeterlidir. Diger kumandalar kopya oldugu
icin onlari da calstirir.
6. Ortak aliciigin farkli kopyalarin birer tanesini tanitmaniz yeterlidir.

NOT: Alici kendisine ilk programlanan kumanda kodundan farkli koddaki kumandalari algilamaz.

Kumanda silme:
DIKKAT! Kumanda silme isleminden sonra yeni kumanda tanimlamasini yalnizca o alici kartina ilk kumanda

tanimlamasini yapan firma yapabilir. Alici Ginitesi, diger firmalarin yapacagi tanimlamalari ayni tip kumanda olsa dahi
kabul etmeyecektir.

1. Master ve Slave kartlarinda 6grenme butonlarina (LEARN) basili tutun.
2. Kirmizi ledler yanacak ve sdnecek, tekrar yaninca butonlari birakin.
3. Kirmizi ledler 20 saniye boyunca yanik kalacak ve sonra sénecektir.

Bu islem sonunda hafizadaki kumandalarin tamami silinmis olur.
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GALISMA LiMiTi PROGRAMLAMA

Kullanilacak kapinin mekanik montaj ve aksaninin tam ve sorunsuz oldugunu kontrol ediniz,
220V enerji kablosunu ve her iki motorun kablolarini G220-SW2 kontrol linitesi klemenslerine baglayin,
Calisma stiresi tanimlama islemini yapmadan kullanilacak kapi mutlaka kapali konumda olmalidir.

Fabrika ayarlarinda 25 sn ¢alisma siiresi, 15 sn otomatik kapanma bekleme siresi hazir durumdadir.

Otomatik kapanma siiresi 15 sn kapiniz icin uygunsa sadece 1 nolu dipswitchi acarak calisma siresi
programini yapmaniz yeterlidir. Otomatik kapanma siresini de degistirmek istiyorsaniz 1 ve 2 nolu
dipswitchleri actiktan sonra programlaya baslamaniz gerekmektedir.

G220-SW2 kontrol iinitesinde ¢alisma siirelerini kumanda ile veya
start klemensine bagli bir buton ile tanitabilirsiniz.

Cal A . (15 ik | iresi hazir)

Programlama basladiginda motorlardan birisi veya ikisi kapanma yo6niine hareket ediyorsa
enerjiyi kesin. Motor yon uglarinin yerini degistirdikten sonra enerjiyi verin ve tekrar programlayin

1.
2.
3.

Her iki kapi kanadini el ile kapali konuma getin ve manueli iptal edin.
Master ve Slave kartlarin 1 nolu dip switchlerini ON konumuna getirin.
Master ve Slave kartlarinda TIME butonlarina basili tutun, her ikisinde de sari led

yanip sonmeye baslayinca butonlari birakin.

. Kumandaya veya Start butonuna bir kez basip birakin. Once Motor1, sonra Motor2

acilmaya baslayacak. Her iki kanat acilip durduktan 2 sn sonra kumandaya veya Start butonun
bir kez basip birakin.

. Calisma siiresi tanitma programi bittikten sonra, otomatik kapanma 15 sn iglevini

aktif etmek igin 2 nolu dipswitchi ON konumuna getirin.

cal A ik A .

Programlama basladiginda motorlardan birisi veya ikisi kapanma yoniine hareket ediyorsa
enerjiyi kesin. Motor yon uglarinin yerini degistirdikten sonra enerjiyi verin ve tekrar programlayin

1.
2.
3.

Her iki kapi kanadini el ile kapali konuma getin ve manueli iptal edin.
Master ve Slave kartlarin 1 ve 2 nolu dip switchlerini ON konumuna getirin.
Master ve Slave kartlarinda TIME butonlarina basili tutun, her ikisinde de sari led

yanip sonmeye baslayinca butonlari birakin.

. Kumandaya veya Start butonuna bir kez basip birakin. Once Motor1, sonra Motor2

acilmaya baslayacak. Her iki kanat acilip durduktan 2 sn sonra kumandaya veya Start butonun
bir kez basip birakin.

. Ayarlamak istediginiz otomatik kapanma stiresi kadar bekledikten sonra kumandaya veya

Start butonuna bir kez daha basip birakin. Tanitma bitecek ve kanatlar kapanmaya gidecektir.
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Gii¢ ayar trimpotu;

Motorun ¢ikis gliciniin ayari yapilir.Saat yoninde giig arttirilir,tersi yénde gii¢ azaltilir.Bu ayar sistemin
ataletine gore belirlenmelidir.

Akim ayar trimpotu;

Herhangi bir dis nedenden dolayr motorun fazla akim cekmesiyle kartta ya da motorda olusabilecek hasari
onlemek igin kullanilan,sistemin kontrol ve ayar trimpotudur.Ayar trimpodu ile karttan ¢ekileb ilecek maksimum
akimin %0-100’0 arasinda ayarlanabilir.Boylece ¢ikis akimi sinirlandiriimis olup kontrol altinda tutulur.

Herhangi bir nedenle karttan gekilen akim trimpod ile ayarlanan akim sinirina ulastiguinda sistem ¢ok hizl bir sekilde
motor akimini keser ve karti kapatir.Probleme neden olan dis etken giderilmeden tekrar eneriji verilirse kart
calismaya baslar ve 2 saniye sonra kendini kapatir.

Bu ylzden;Akim koruma sistemi galistiktan sonra mekanik aksan,motor ve motor baglantilari kontrol edilmeden
tekrar tekrar ¢alistirlmamaldir.

Mekanik sistem,kart ve motor montajlari dogru olarak tamamlandiktan sonra ayar trimpodu maksimum seviyeye
getirilirAkim ayari yiik altinda yapilmalidirKumanda veya pulse buton yardimi ile motor ¢alistirilir.Ca lisma esnasinda
akim koruma trimpodu maksimum konumundayken yavas yavas,motor durana kadar dastralar.

Burada dikkat edilmesi gereken motorun herhangi bir switch ytziinden degil, gerekli minimum akimin altinda akim
¢ekmesinden dolayl durmasidir.Trimpod bu s ekilde motorun hareket edecegi minimum akimin altinda bir degere
ayarlanmis oldugundan motorun minimum ¢alisma akimi tespit edilmis olur.Motor durdugunda trimpot ayari biraz
arttirllarak akim gerekli ayara getirilmis olur.

SIKCA SORULAN SORULAR

SORUN

cOzim

Ac¢ butonuna bastiniz ama kapi kapanmaya gidiyor

motor ve switch yon uclarini degistrin.

Ag¢ butonuna bastiniz kapi agiliyor ama limit switche
bastiginda durmuyor

Limit switch yonlerinini degistrin.

tim baglantilar dogru kapi agiyor ama kapatmiyor

Fotosel baglantisinda veya fotosel tinitesinde problem
olabilir.Baglantilari veya fotosel konumunu kontrol
edin. Fotoseller mutlaka birbirlerini gortiyor olmalidir.

Kumanda tanitilamiyor

8 numaral dip switchi agarak ortak alici modunda
tanitin

Acma butonuna bastiniz ama kapi az hareket edip
duruyorsa

akim ayar trimpotunu saat yoniinde arttiriniz

Acma butonuna bastiniz ama motor zorlaniyor ama kapi
hareket etmiyor

motor glicl trimpotunu saat yoniinde arttiriniz

Karta elektrik verdiniz ama kart tGzerine herhangi bir led
yanmiyor

kontrol karti Gizerindeki sigortayi kontrol edin sorun
hala devam ediyorsa kart arizalanmis olabilir

Kart tzerinde ledler yaniyor kapiya limit yaptirdim ama
motor hig ¢alismiyorsa

kontrol karti tGizerindeki koprilerin takili oldugundan
emin olun

Garanti kapsami:

G-220 kontrol karti malzemeden kaynaklanan problemlere karsi 2 yil garantilidir.
Uriin kullanim talimatina uygun olarak kullaniimalidir.aksi takdirde olusabilecek problemler garanti kapsami

disindadir.

Uriine sigorta degistirme isleminin disinda hi¢bir miidahale bulunmayiniz.
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