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NORMTOR SARMAL HIZLI PVC KAPI MONTAJ KLAVUZU

1) MONTAJDA KULLANILACAK MALZEMELER
a)Malzeme Bilgisi

1- Matkap

2- Su terazisi

3- Metre

4- Alyen anahtar seti

(I

5- 10luk bits lokma ucu




6- Yildiz bits ug

7- Uzatma ug

8- Civata anahtar-10, 13,18

()mm ]

9- Kontrol kalemi

10- Klemens tornavidasi




11- Olgii aleti(multimetre)

12- Yildiz tornavida ve diiz tornavida




KAPI OLCUSU ALMA

L:Net Genislik

H:Net Yiikseklik
Ld1:Sol Duvar genisligi
Ld2:Sag Duvar Genisligi

Hd:Kap1 Ustii Duvar Yiiksekligi

b) Olgii alirken dikkat edilmesi gereken unsurlar

e Zeminin diz ve terazide olmasi gerekir

e Kapinin dogru montaj yapilmasi icin,kapi Ustl ve yan kisimlarda gerekli bosluklar olmalidir

e Olgii alinirken kér kasanin igten ice 6lgiisii alinmalidir

e Olgiiler mutlaka 6lgii teyit formuna doldurulmalidir. Ocii teyit formu doldurulmayan siparisler
Uretime ALINMAZ.



OLcU TEYIiT FORMU
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A alku r HIZLI PVC SARMAL SiSTEM KAPI OLGU TEYIT FORMU
KaAPl SIETEMLERI
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MOTLAR:
OLCULER KOR KASA ICTEN ICE GLCULER] OLMALI VE O SEKILDE BELIRTILMELIDIR.GEREKLI
MONTA) OLCOLERI MOTOR ¥ONUNDE 350mm, DiGER TARAFTA 150mm OLMALIDIR.




HIZLI PVC SARMAL KAPI URETIMI

Onaylanan siparis,liretimdeki i1 durumuna gdre miisteriye termin verilerek iiretime
alinir. Olgii teyit formundaki veriler goz 6niine alinarak bir iiretim programi belirlenir ve bu

iretim programina gore tiretim yapilir.
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OLGULER KOR KASA ICTEN IGE OLCULERI OLMALI VE O SEKILDE BELIRTILMELIDIR.GEREKLI
MONTAJ OLGULERI MOTOR YONUNDE 350mm,DIGER TARAFTA 150mm OLMALIDIR
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OPEN HIZLI PVC KAPI DRETIM PROGRAMI

me | o
TakH: 211 M5
HEN

KAPI ADEDI 1

sEFFeF pEMCERELL  [X]  ANTICRAsH =]
Eranda ekl Sigis0 sepnie (2 crmlL00 cm { 140 am)

Sotlal parga

TESHLAM BRAMDA YKSERLIGI
S8 profil v BER hucke lusgak dahil
[ eoc0Len praspn anen | q

BAANDA GEMESLIGH 295 em
BRANDA YUKSERLIGI 381 om

GiZLi EKLEME PROFiLi OLACAK
RAL 5012 MAVi
KAPAK RALS012
KOMPLE CONTA

MOTOR YONU SAG TARAF
RAPID 45 FU
IR40 EMNIYET FOTOSELI

I
]

STANDART EELEMAE FROFILI 40770 95 em
DIEME LZUMLLGL 344 em
e FITIU 344 em
BORL BOYY 289 em
SAFT (LMY

SAFT [KEA]

VAN BAYRAK

UCFL 206 RULMAN

MILAWUE TEKERLES] -
ALT PROFIL GENES LRSI 283 em
ATETIL 283 em
ALT PROFIL LaMAS! 270 em
ALT FRCIFIL TAKOGIU [ant crash) -
BAYRAK MONTA CIVATAS! (ML)

A SOMIUN

e Y RABLIS CRATA

Mt ChATA

A SORLIN

R T |

JI-JI-II-E-HHHH#HHHHH#HHE

Standart olarak tiretim bu sekilde yapilir. Opsiyonel olarak branda sarim
kutusu,radar,boy fotoseli,ipli swich,loop detector,el sensorii ilave edilebilir. Opsiyonel olan
riinler satistan talep edilmelidir. Satis bu sekilde gergeklestirilip iiretim sorumlusuna bilgi

verilir.




6) URUNUN MEKANIK MONTAJI

Kap1 dikmeleri,kap1 net gegis yiikseklik dlciisiinden 18cm uzun kesilir.

= i |

Dikme fitilleri,dikme Olclstinde kesilir ve dikmeye takilir.

Dikmeleri kor kasaya sabitlemek icin montaj delikleri agilir ve montaja hazir hale gelir.



Tambur saftlari. Motor tarafi kama kanalli diger taraf kama kanalsizdir.

Saft tambura sekildeki gibi gecirilir.

Saft tambura vidalanarak sabitlenir.




Gri ek fitil, brandanin alt ve {ist tarafina kaynatilir. Brandanin tambur ve alt etek arasindaki
baglantiy1 saglar.

Ek fitil brandaya sekildeki gibi kaynatilir.

Kap1 brandasi,kapinin genisliginden 10cm,yliksekliginden 55cm uzun kesilir. Seffaf perde
istenilirse,zeminden 130cm den baslayacak sekilde 45cm eninde Imm kalinliginda perde
yapistirilir. Seffaf perde talebe gore istenilen Slgiide yapilabilir.
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Alt etek profili (bitis profili).

Alt etek profil kapagi

Alt etek fitili. Sol resimdeki fitli standart olarak kullandigimiz fitildir. Sag taraftaki fitil optik
emniyet sistemi oldugunda kullandigimiz fitildir.
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Alt etek fitili, alt etek profiline sekildeki gibi monte edilir.

Alt etek profil kapag: sekildeki gibi takildiktan sonra alt etek profilinin i¢in agirlik olmasi igin
8x30 lama koyulur.

Alt profil yan klavuz sekildeki gibi takildiktan sonra alt bazanin toplanmasi bitmis olur.

Yan bayrak klavuz tekeri sekildeki gibi hazirlanir.
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Montaj kolisinin i¢inde bulunan malzemeler

Kap1 da branda sarim kutusu istenmigse kutulu yan bayrak 1 takim

1 takim standart hizli pvc yan bayrak

1 adet 45Nm ve 75 Nm i¢in motor bayragi

2 adet UCFL 205 rulman

4 adet M12x40 tampon civata ve 4 adet M12 flangl somun

-
.

4 adet yan bayrak klavuz tekeri
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1 adet 7x8x100mm motor kamasi

4 adet M8x12 civata. Motor bayragini motora baglamak i¢in kullanilir

1 adet IR40 emniyet fotoseli
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Uretim her asamada kalite kontrolden gecer.

MUSTERI ADI: o
SIPARE MO PYCL
kAP OLCOsl:  2E30w3zen

HIZLI PVC SARMAL KAPI ARA VE SON KALITE KONTROL RAPORU
ARA KONTROL

EVET | HAYIR ACIKLANA

BRANDA GENISLIG UYGUN KESILDI MiI?
EKLEME PROFILI UYGLN KESILDI Mi?
DIKME UZUNLUEL UYEUN KESILDI Mi?
DIKME FITILI UYSUN KESILDI MiZ

BORU BOYU UYGUN KESILDI MIZ

ALT PROFIL UVGUN KESILDI MiZ

ALT FITIL UYGUN KESILDI Mi?

ALT PROFIL LAMASI UYGUN KESILDI Mi?

KAPININ CAPRATI ALINDI MI ¥

EUTU UYGUMN KESILDI Mi?

SON KONTROL
MALZEMELERDE CiZil VAR MI?
GORSEL OLARAK SIKINTI VAR MI?

MONTAI KUTULAR] EKSIESIZ DLARAK HAZIRLAMDI MIZ

AMBALA) YETERLI VE KORUMNAKLI MI?
MONTAI KUTUSUNUN FOTOGRAFI CEKILDI Mi?

KONTROL EDEN:
TARIH:

OF7. 314 rl

Kapr tiretim iglemi bittikten sonra miisteriye gonderilmeden son hali fotograflandirilip kayit
altina alinir.
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MONTAJ

16

Yan dikmeler kor kasaya
matkap uglu vida ile
sabitlenir. Yan dikmeler
tambur ve zemin terazide
olmalidir.




o

. ew2

Dikmelerin montaji yapilirken
ara mesafeleri (cw1=cw2) ve
caprazlari (a1=a2) esit
olmalidir.
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Yan bayraklari kor kasaya
vidalayiniz
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Sarnlmis haldeki tamburun
yerlestiriimesi.

Tambur bayraklara takilirken duvar ile olan mesafesi iki taraftada esit olmali ve terazide
olmalidir.
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Rulmanlar bayragin disindan gegcirip somunlarini

sikiniz.Klavuz tekerlerini de bayraklara sekildeki gibi monte

ediniz.
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Branda sarim tamburu ile bayrak igi arasindaki mesafenin
(x)her iki tarafta da esit oldugundan emin olarak rulmanlarin
setskurlarini sikiniz.
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Motoru mile direk kamasi ile birlikte gegiriniz.
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ROLL UP HI-SPEED DOOR

L: Net Width

H: Net Height

Ldl: Left Wall Width

Ld2: Right Wall Width

Hd: Height of the wall above the door (HEADROOM)

MEASURE THE SIZE OF DOOR

First of all, the door where will be installed ground should be checked by scale.

This process is useful to check the which columns assembly should placed
without problems. When this operation finished, the mechanism and drum pipe
will work correctly.

DIMENSIONING

The doors should be ordered according to net width and net height dimensions.
Production is carried out according to this measures.
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ASSEMBLY

Column side is fixed to blind frame with self-drilling screw. Columns,drum and
surface must be balanced.
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http://tureng.com/search/self-drilling%20screw

NET WIDTH

When columns assemble, intermediate distances ( cwl=cw2) and
crosses (al=a2) should be equal.
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http://tureng.com/search/intermediate%20distance

cwl -

Screw on the side bracket to blind frame.
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Installment of rolled drum.
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Press the nuts by passing the bearings out of bracket. Assembly the guide roller
to brackets as below.
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Press socket set screws of bearing make sure that every side of distances equal
between inside of bracket and drum.
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Pass the motor to shaft with wedge.
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